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© Speiseeisherstellungsmaschine. 



© Eine Speiseeisherstellungsmaschine weist ein 
oben durch einen abnehmbaren Deckel (9) ver- 
schlieBbares IsoliergefaB (4) mit einer auBeren Aus- 
schaumung (11) und einem inneren Edelstahlbehal- 
ter (36) mit von KGhlschlangen (12) umgebenen In- 
nenwanden (7, 8) auf. Im Inneren des Behalters (36) 
ist konzentrisch ein Ruhrwerkzeuge (20) tragendes 
RGhrwerk (5) mit mit der Behalterachse zusammen- 
fallender Drehachse (23) angeordnet, das von unten 
durch eine Antriebseinheit (6) zu einer Rotationsbe- 
wegung antreibbar ist. Im Eckbereich zwischen der 



ebenen Bodenwand (7) und der kreiszylindrischen 
Umfangswand (8) ist eine durch ein von au8en beta- 
tigbares Verschluflglied (15) wahlweise zu verschlie- 
Bende oder zu offnende Entnahmeoffnung (13) vor- 
gesehen. Das RGhrwerk (5) ist durch die Antriebsein- 
heit (6) in entgegengesetzten Drehrichtungen (G, H) 
antreibbar. Das RGhrwerk (5) ist lediglich unten dreh- 
gelagert. Die RGhrwerkzeuge sind rhit der Boden- 
und Umfangswand (7, 8) in schabendem Eingriff 
stehende, im wesentlichen L-formige Lamellen (20). 
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Die Erfindung betrifft eine Speiseeisherstel- 
iungsmaschine nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1. 

Wahrend bei in der Praxis am meisten verwen- 
deten Speiseeisherstellungsmaschinen entweder 
mit einem vertikal angeordneten umlaufenden Be- 
halter, in den ein Ruhrwerkzeug eingebracht wer- 
den kann, oder mit einer horizontal angeordneten 
Trommel, in der sich ein horizontales Ruhrwerk 
befindet, gearbeitet wird (DE-OS 22 59 278, DE-OS 
39 38 904), wobei insbesondere das Einfullen der 
flussigen Masse und die Reinigung problematisch 
sind, sind auch schon Speiseeisherstellungsma- 
schinen der eingangs genannten Gattung mit auf- 
rechtstehendem oben offenen stationaren Behalter 
und darin drehbar angeordnetem Ruhrwerk bekannt 
(EP-A-0 161 679; FR-A-2 558 688). Derartige Spei- 
seeisherstellungsmaschinen eignen sich besonders 
zur Herstellung vergleichsweise kleiner Speieeis- 
mengen im Bereich von 5 bis 15 Litem. Sie sind 
leicht zu befullen und zu reinigen. Ein Problem bei 
diesen Speiseeisherstellungsmaschinen besteht 
darin. einerseits beim Eisherstellungsbetrieb eine 
moglichst schnelle und gleichmaBige Durchmi- 
schung und Ausfrierung der Eismasse zu erzielen 
und andererseits nach Fertigstellung des Speiseei- 
ses dieses relativ schnell und ohne groBen Hand- 
habungsaufwand aus dem Behalter herauszube- 
kommen. 

Das Ziel der Erfindung besteht somit darin, 
eine Speiseeisherstellungsmaschine der eingangs 
genannten Gattung zu schaffen, bei der die flussige 
Ausgangsmasse sowie jederzeit verschiedene teste 
und/oder flussige Zusatze problemlos von oben 
eingeschiittet werden kann, wahrend der anschlie- 
Benden Speiseeisherstellung eine schnelle und 
gleichmaBige Durchmischung sowie Gefrierung der 
flQssigen Masse gewahrleistet ist und nach Fertig- 
stellung des Speiseeises ein schnelles und weitge- 
hend vollstandiges AusstoBen der fertigen Speisee- 
ismasse moglich ist. Auch soil eine einfache und 
perfekte Sauberhaltung moglich sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 
vorgesehen. 

Dadurch, daB die Antriebswelle unabhangig 
von einem etwaigen Deckel und insbesondere nur 
im Bereich der Bodenwand drehgelagert ist, ist der 
Innenraum des Behalters von oben uber seinen 
gesamten Querschnitt zuganglich, da der normaler- 
welse oben vorgesehene Deckel vollstSndig abge- 
nommen bzw. aufgeklappt werden kann, nachdem 
in ihm kein Drehlager vorgesehen ist. Durch die 
erfindungsgemaBe Ausbildung des Ruhrwerks wird 
bei Herstellung des Speiseeises eine stetige und 
gleichmaBige Stromung im Bereich der Umfangs- 
wand nach oben und im Bereich der Drehachse 
axial nach unten herbeigefuhrt. wodurch das im 



Bereich der Umfangswand gekUhlte bzw. von der 
Umfangswand und der Bodenwand abgeschabte 
Eis in einem gleichfdrmigen Strom nach oben, 
radial nach innen und dann wieder nach unten 

5 gefuhrt wird. Aufgrund dieses Kreislaufes wird eine 
auBerordentlich groBe Verdampferflache moglich 
sowie eine schnelle und intensive Durchmischung 
und Ausfrierung der flussigen bzw. teigartig wer- 
denden Speiseeismasse erzielt. Die Folge ist nicht 

io nur ein optimaler und gleichmaBiger Warmeentzug 
in bezug auf alle Bereiche der flussigen Masse, 
sondern auch ein Gefriervorgang, der eine ortliche 
groBraumigere Kristallbildung ausschlieBt. Aufgrund 
der Drehbewegung des Ruhrwerkzeugs ist die Ge- 

75 samtbewegung der Speiseeismasse bei der Her- 
stellung schraubenartig. Wird nach Fertigstellung 
des Speiseeises die Drehrichtung des Ruhrwerk- 
zeuges umgekehrt, so werden in ihr Bewegungs- 
komponenten erzeugt, die zu einem schnellen, in- 

20 tensiven und weitgehend vollstandigen AusstoBen 
der Masse aus der dann geoffneten Entnahmeoff- 
nung fuhren. 

Die Bedienungsperson braucht also lediglich 
die Drehrichtung und gegebenenfalls Drehzahl des 

25 Ruhrwerks und den VerschluB der Entnahmeoff- 
nung In geeigneter Weise zu steuern, damit nach 
dem Einfullen der flussigen Masse das Speiseeis 
bei optimalem Zeit- und Gefrierablauf schnell fer- 
tiggestellt und anschliefiend schnell und vollstandig 

30 abgegeben wird. 

Aufgrund der AusfOhrungsform nach Anspruch 
2 ist es moglich, die Speiseeismasse weit entfernt 
von dem Drehlager der eigentlichen Antriebswelle 
anzuordnen, so daB keine Gefahr besteht, daB 61 

35 aus dem Lager in die Speiseeismasse bzw. umge- 
kehrt Speiseeismasse in das Lager gelangt. Eine 
besonders vorteilhafte bauliche AusfOhrungsform, 
die dies gewahrleistet, ist durch Anspruch 10 ge- 
kennzeichnet. 

40 Dadurch, daB die Lamellen in bevorzugter Wei- 

se nur unten am Antriebsrohr befestigt sind, wah- 
rend sie oben bevorzugt gemaB Anspruch 7 durch 
Verbindungsstangen miteinander gekuppelt sind, 
wird in besonders vorteilhafter Weise erreicht, daB 
45 die im oberen Bereich der Lamellen mit einer er- 
heblichen radialen Bewegungskomponente nach in- 
nen beforderte Eismasse radial innen von den nach 
oben weisenden Schenkeln der L-formigen Lamel- 
len nicht mehr in Umfangsrichtung mitgenommen 
so wird, so daB die Speiseeismasse radial innen von 
den betreffenden Schenkeln eine wesentlich redu- 
zierte Drehbewegung ausfGhrt, was im Sinne einer 
schnellen und intensiven Durchmischung ist. 

Besonders vorteilhafte Anordnungen der La- 
ss mellen, welche die schnelle und intensive Durchmi- 
schung der Eismasse begUnstigen, sind durch die 
Anspruche 3 bis 6 gekennzeichnet. 



2 



3 EP 0 596 221 A1 



4 



Sofern gemaB Anspruch 4 zwischen den 
Schabkanten der aufrechtstehenden Schenkel der 
L-formigen Lamellen Unterbrechungen vorhanden 
sind, sollten diese bei den verschiedenen Ruhr- 
werkzeugen in axialer Richtung so gegeneinander 
versetzt sein, daB bei einem vollstandigen Umlauf 
des Ruhrwerks jeder Bereich der Umfangswand 
zumindest einmal von einer Schabkante uberstri- 
chen worden ist. 

Die Ausfuhrungsform nach Anspruch 8 tragi 
dazu bei, daB der Grad der Mitnahme der Speisee- 
ismasse in Arbeitsdrehrichtung von unten nach 
oben radial von innen nach auBen etwas abnimmt, 
was im Interesse einer schnellen und intensiven 
Ausfrierung ist. 

Fur einen intensiven Mischvorgang verbunden 
mit einfacher Herstellbarkeit und guter Reinigungs- 
moglichkeit ist die Ausfuhrungsform nach Anspruch 
9 zweckmaBig. 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Dreh- 
geschwindigkeit des Ruhrwerks in den beiden 
moglichen Drehrichtungen gemaB den Anspruchen 
11 Oder 12 unterschiedlich ist. 

Auf diese Weise ist es moglich, die Zentrifu- 
galwirkung bei der Speiseeisherstellung optimal auf 
die Bedurfnisse eines intensiven und schnellen 
Ausfriervorgangs einzustellen, wahrend zum Aus- 
stoBen der fertigen Speieeismasse bei umgekehrter 
Drehrichtung die Zentrifugalkraft so erhoht werden 
kann, daB ein schneller und vor alien Dingen auch 
vollstandiger AusstoB der Speiseeismasse durch 
die Entnahmeoffnung eintritt. 

Fur letzteres ist die Ausbildung nach den An- 
sprUchen 13, 14 besonders vorteilhaft. 

Die Ausbildung des VerschluBschiebers nach 
Anspruch 15 hat den Vorteil, daB einerseits ein 
einwandfreier VerschluB bei der Speiseeisherstel- 
lung gewahrleistet ist, andererseits aber auch eine 
gute Reinigungsmoglichkeit fiir den Schieber und 
die Entnahmeoffnung besteht. 

Im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen 
Ausbildung ist die Anordnung von KUhlschlangen 
auch unter der Bodenwand gemaB Anspruch 16 
vorteilhaft, weil hierdurch die Speiseeisherstellung 
wesentJich beschleunigt wird, ohne daB Qualitats- 
einbuBen hingenommen werden mUBten. Durch die 
grofle Verdampferflache mit optimaler Temperatur- 
austauschmoglichkeit wird es moglich, kleinere 
und damit wirtschaftlichere kaltetechnische Bauele- 
mente zu verwenden. 

FUr die wirtschaftliche Herstellung sind die 
Merkmale des Anspruches 17 wichtig. Aufgrund 
der Verwendung eines Untersetzungsgetriebes 
konnen beispielsweise hochdrehende Vierpol- 
/Zweipol-Elektromotoren anstelle der teureren Acht- 
pol-Afierpol-Elektromotoren verwendet werden. 

Die H6hen-/Durchmesserverhaltnisse nach An- 
spruch 18 sind einerseits fUr einen kompakten Auf- 



bau und andererseits fUr eine optimale Stromung 
der Speiseeismasse wahrend ihrer Herstellung 
zweckmaBig. 

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise 
5 anhand der Zeichnung beschrieben; in dieser zeigt: 
Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenan- 
sicht einer erfindungsgemaBen Spei- 
seeisherstellungsmaschine, 
Fig. 2 eine Draufsicht des Gegenstandes der 
10 Fig. 2 bei abgenommenem Deckel 

und 

Fig. 3 eine Vorderansicht eines Mobels, in 
welches eine erfindungsgemaBe 
Speiseeisherstellungsmaschine einge- 
15 baut ist. 

Nach den Fig. 1 und 2 weist eine erfindungs- 
gemaBe Speiseeisherstellungsmaschine ein kreis- 
zylindrisches IsoliergefaB 4 auf, welches innen ei- 
nen kreiszylinderformigen Behalter 36 aus Edel- 
20 stahlblech mit einer ebenen Bodenwand 7 und 
einer kreiszylindrischen Umfangswand 8 und eine 
auBen an die Bodenwand 7 und die Umfangswand 
8 anschlieBende Isolierausschaumung 11 aufweist, 
die auBen vorzugsweise noch von einer AbschluB- 
25 umhullung umgeben ist. 

Unmittelbar hinter der Umfangswand 8 bzw. 
unmittelbar unter der Bodenwand 7 ist Isolieraus- 
schaumung 11 urn KUhlschlangen 12 herumgegos- 
sen, die den Edelstahlblechbeharter 36 moglichst 
30 gleichmaBig kuhlen, ohne merkliche Warmemen- 
gen von auBen aufzunehmen. Vorzugsweise sollen 
die KUhlschlangen 12 den Blechbehalter 36 von 
auBen bzw. unten beruhren. 

Innerhalb des Behalters 36 ist ein Ruhrwerk 5 
35 angeordnet, welches aus einem zentralen, mit dem 
Behalter 36 koaxialen Antriebswellenrohr 19 und an 
dessen unterem Ende befestigten, im wesentlichen 
L-formigen Lamellen 20 besteht, die eine die Bo- 
denwand 7 berUhrende Bodenschabekante 24 und 
40 eine der Umfangswand 8 zusammenwirkende 
Wandschabekante 25 aufweisen. Wahrend die Bo- 
denschabkanten 24 durchgehend sind, befinden 
sich zwischen den Wandschabekanten 25 Unter- 
brechungen 27, wobei jedoch die Unterbrechungen 
45 27 der aus den Fig. 1 und 2 ersichtlichen drei 
Lamellen 20 in Axialrichtung relativ zueinander so 
versetzt sind, daB bei einem vollstandigen Umlauf 
des RUhrwerks 5 jeder mit den Lamellen 20 radial 
ausgerichtete Bereich der Umfangswand 8 einmal 
so mit einer Wandschabekante 25 in Beruhrung ge- 
kommen ist. 

Wie in den Fig. 1 und 2 strichpunktiert ange- 
deutet ist, umgibt das Antriebswellenrohr 19 ein 
test im Bereich des Bodens 7 konzentrisch zum 
55 Behalter 36 angeordnetes stationares Standrohr 31, 
durch dessen Innenraum hindurch sich ebenfalls 
konzentrisch zum Behalter 36 eine vorzugsweise 
massiv ausgebildete Antriebswelle 32 erstreckt, die 
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durch den Boden des Behalters 36 dicht hindurch- 
gefOhrt ist und mit der Abtriebswelle eines unter 
dem Behalter 36 angeordneten Untersetzungsge- 
triebes 34 drehfest verbunden ist. An das Unterset- 
zungsgetriebe 34 ist seitlich ein Elektromotor 33 
angeflanscht, der in entgegengesetzten Drehrich- 
tungen mit unterschiedlicher Drehzahl antreibbar 
ist. 

Zwischen dem oberen Ende des Standrohres 
31 und der Antriebswelle 32 sowie zwischen dem 
unteren Ende des Standrohres 31 und dem An- 
triebswellenrohr 19 ist eine Ringdichtung 35 bzw. 
35* beispielsweise in Form einer Buchse vorgese- 
hen. 

Das obere Ende der Antriebswelle 32 ragt oben 
aus dem Standrohr 31 hinaus und ist beispielswei- 
se durch eine Befestigungsschraubkappe 21 in 
nicht im einzelnen dargestellter Weise losbar mit 
dem Antriebswellenrohr 19 verbunden. Nach Ab- 
schrauben der Schraubkappe 21 kann das An- 
triebswellenrohr 19 mit den daran befestigten La- 
mellen 20 nach oben aus dem Behalter 36 zwecks 
Reinigung, Reparatur Oder Austausch herausge- 
nommen und in umgekehrter Richtung wieder ein- 
gesetzt und befestigt werden. 

Hterzu ist es lediglich erforderlich, den das 
IsoliergefaB 4 oben abdeckenden, vorzugsweise 
transparenten Deckel 9 urn das ihn haltende Schar- 
nier 10 nach oben aufzuklappen. 

Im Eckbereich zwischen der Bodenwand 7 und 
der Umfangswand 8 ist nach Fig. 1 eine Entnahme- 
offnung 13 vorgesehen, die durch ein das Isolier- 
material 11 durchsetzendes AuslaBrohrstuck 14 
realisiert ist, dessen Achse 26 einen Winkel y von 
35° mit der Horizontalen einschlieBt. Die Entnah- 
meoffnung 13 ist durch einen auch aus Fig. 3 
ersichtlichen VerschluBschieber 15 abgeschlossen, 
welcher flach auf der auBeren Stirnwand des Aus- 
lafirohrstGcks 14 dicht aufsitzt. Der VerschluBschie- 
ber 15 ist urn eine aus Fig. 3 ersichtliche Schwenk- 
welle 16 verschwenkbar, und zwar mittels eines an 
ihm vorgesehenen Betatigungsgriffes 18. Hierbei 
gleitet der VerschluBschieber 15 auf der auBeren 
Stirnseite des AuslaBrohrstUcks 14, bis er dessen 
Entnahmeoffnung 13 freigibt. 

Zwecks einwandfreien Andruckens des Ver- 
schluBschiebers 15 in der aus Fig. 1 und 3 ersicht- 
lichen SchlieBsteilung kann auf der von der 
Schwenkwelle 16 abgewandten Seite ein an einem 
Bolzen befestigter VerschluBkopf 37 vorgesehen 
sein, hinter den sich beim VerschlieBen ein konisch 
zusammenlaufender VerschluBbereich 38 des Ver- 
schluBschiebers 15 schiebt. 

Unterhalb der Entnahmeoffnung 13 ist eine 
Rutsche 17 vorgesehen. unterhalb von der sich auf 
einer tischartigen Platte 39 eine Aufnahmeschussel 
40 Oder ein anderes Aufnahmeelement fur das 
Speiseeis befindet (Fig.3). 



Nach Fig. 1 und 2 sind die oberen Enden 
benachbarter Lamellen 20 durch geradlinige Ver- 
bindungsstangen 22 miteinander formschiussig ver- 
bunden. Die Verbindungsstangen 22 greifen an den 

5 inneren oberen Ecken der nach oben weisenden 
Schenkel der L-formigen Lamellen 20 an. 

Da die nach oben weisenden Schenkel der 
Lamellen 20 nur unten in der dargestellten Weise 
am Antriebswellenrohr 19 befestigt sind, liegt ober- 

10 halb der unteren horizontalen kurzen Schenkel ein 
durchgehender Zwischenraum 28 zwischen den 
nach oben weisenden Schenkeln der Lamellen 20 
und dem Antriebswellenrohr 19 vor. Im Bereich der 
in radial inneren Kante 29 der nach oben weisen- 

75 den Schenkel der Lamellen 20 kommt es daher bis 
ganz oben zu besonders intensiven Mischvorgan- 
gen. 

Nach den Fig. 1 und 3 ist die erfindungsgema- 
Be Speiseeismaschine so in ein Mobel 2 eingebaut, 
20 daB der Deckel 9 von oben geoffnet werden kann 
und der VerschluBschieber 15 mittels des Betati- 
gungshandgriffes 18 von der Vorderseite her beta- 
tigbar ist. Auf einer Frontplatte 3 angeordneter 
Schaltknopf 41 kann die durch den Elektromotor 33 
25 und das Untersetzungsgetriebe 34 gebildete An- 
triebseinheit 6 in zwei unterschied lichen Drehrich- 
tungen angetrieben werden, und zwar zum einen in 
der Arbeitsdrehrichtung G (Fig. 2) und mit erhohter 
Geschwindigkeit in der Gegendrehrichtung H 
30 zwecks AusstoBens des fertigen Produkts. 

Relativ zur Drehachse 23 sind die Lamellen 20 
in der aus Fig.1 ersichtlichen Weise um einen 
Winkel a von etwa 30 • entgegen der Arbeitsdreh- 
richtung G (Fig. 2) gekippt am Antriebswellenrohr 
35 19 befestigt. 

Nach den Fig. 1 und 2 sind die nach oben 
weisenden Schenkel der Lamellen 20 von unten 
nach oben verschrankt bzw. tordiert, und zwar in 
der Weise, daB der durch Fig. 2 definierte Winkel & 
40 zwischen dem Horizontalschnitt des aufrechtste- 
henden Schenkels der Lamellen 20 von unten, wo 
er bevorzugt 90 • betragt, nach oben abnimmt und 
nach Fig.2 im oberen Bereich auf ca. 60° abge- 
nommen hat. Auf diese Weise wird beim Antreiben 
45 in Arbeitsdrehrichtung G eine radial nach innen 
gerichtete Bewegungskomponente auf die Speisee- 
ismasse Gbertragen. 

Die Arbeitsweise der erfindungsgemaBen Spei- 
seeismaschine ist wie folgt: 
so Zunachst offnet die Bedienungsperson den vor- 
zugsweise mit einem Kontakt fOr einen den Still- 
stand der Maschine herbeifOhrenden Sicherheits- 
schalter verbundenen Deckel 9 durch Herum- 
schwenken um das Scharnier 10 (Fig. 1), worauf 
55 von oben die flUssige Speiseeismasse in ge- 
wtinschter Menge eingeflillt wird. Aufgrund der er- 
findungsgemaBen Ausbildung braucht der Behalter 
36 nicht voll gefullt zu werden. Die Speiseeisma- 
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schine 1 arbeitet auch dann einwandfrei, wenn der 
Behalter 36 nur zu weniger als der Halfte mit 
flussiger Ausgangsmasse gefullt wird. 

AnschlieBend wird der Deckel 9 wieder zuge- 
klappt und durch Betatigen des Schaltknopfes 41 
das Ruhrwerk 5 in Arbeitsdrehrichtung G (Fig. 2) 
mit einer Drehzahl von 70 bis 100 Umdrehungen 
pro Minute (UpM) angetrieben. 

Hierdurch wird die flussige Masse radial nach 
auBen und aufgrund der erfindungsgemaBen Aus- 
bildung der Lamellen 20 auch an der Umfangs- 
wand 8 nach oben stromen. Im mittleren und obe- 
ren Bereich der aufrechtstehenden Schenkel der 
Lamellen 20 erhalt dann die Masse eine Bewe- 
gungskomponente radial nach innen, so daB insge- 
samt eine Stromung im Sinne der gestricherten 
Pfeile nach Fig. 1 erzielt wird. Die flussige Masse 
wird somit in optimaler Weise an den groBen Fla- 
chen der gekuhlten Wande 7, 8 entlanggefuhrt, 
dort, soweit sie gefriert, abgeschabt und in dem 
Zwischenraum 28 wieder zum Absinken nach unten 
gebracht. Der in Fig. 1 gestrichelt dargestellten 
Stromung uberlagert sich die durch die Drehung 
des Ruhrwerks 5 bedingte Bewegung der flussigen 
Masse in Arbeitsdrehrichtung G. 

Wahrend dieses Vorganges wird die flussige 
Masse immer teigartiger. bis das Speiseeis schlieB- 
lich fertiggestellt ist. 

Nunmehr stellt die Bedienungsperson die 
Schussel 40 unter die Rutsche 17 (Fig. 3) und 
offnet den VerschluBschieber 15 durch Ergrerfen 
des Betatigungsgriffes 18 und Schwenken des Ver- 
schluBschiebers entgegen dem Uhrzeigersinn in 
Fig. 3. 

AnschlieBend wird dann der Betatigungsknopf 
41 fUr den Elektromotor 33 in die Gegendrehstel- 
lung gebracht, worauf das Ruhrwerk 5 in entgegen- 
gesetzter Drehrichtung mit einer erhohten Drehzahl 
von 150 bis 200 UpM angetrieben wird. Nunmehr 
wird auf die fertige Speiseeismasse insofern ein 
entgegengesetzter Effekt wie bei der Arbeitsdreh- 
richtung G ausgeubt, als auf die Speiseeismasse 
eine Bewegungskomponente radial auBen und nach 
unten Ubertragen wird, wahrend gleichzeitig die 
Zentrifugalkraft erhoht wird. In der Summe wird 
somit eine Kraft auf die Speiseeismasse ausgeubt, 
die sie intensiv in Richtung der Entnahmeoffnung 
13 bewegt, wo sie austritt und Uber die Rutsche 17 
in die Schussel 40 gelangt. 

Nachdem die Lamellen 20 die gesamte Boden- 
wand 7 und die gesamte Umfangswand 8 Uber- 
streichen. wird auf diese Weise die Speiseeismas- 
se vollstMndig durch die Entnahmeoffnung 13 aus- 
gestoBen, wozu auch die in etwa verdoppelte Dreh- 
zahl in Gegenrichtung H (Fig. 2) beitragt. 

Nach dem vollstandigen AusstoBen der fertigen 
Speieeismasse kann durch Offnen des Deckels 9 
und Abschrauben der Schraubkappe 21 das An- 
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triebswellenrohr 19 mit den Lamellen 20 und den 
Verbindungsstangen 22 aus dem Behalter 36 zu 
Reinigungszwecken herausgenommen werden. In 
diesem Zustand kann auch das Innere des Behal- 
5 ters 36 einwandfrei gereinigt werden. 
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Patentansp ruche 

1. Speiseeisherstellungsmaschine mit einem 
oben offenen, vorzugsweise durch einen Dek- 
55 kel (9) verschlieBbaren IsoliergefaB (4), das 

auBen eine Isolierung (11) und innen einen 
vorzugsweise aus Edelstahl bestehenden Be- 
halter (36) aufweist, hinter oder in dessen 

5 
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Wanden (7, 8) KOhischlangen (12) vorgesehen 
sind und in dem konzentrisch ein ROhrwerk- 
zeuge (20) tragendes Ruhrwerk (5) mit mit der 
Behalterachse zusammenfallender Drehachse 
(23) angeordnet ist, das von unten durch eine 
Antriebseinheit (6) zu einer Rotationsbewegung 
antreibbar ist, wobei im Eckbereich zwischen 
der ebenen Bodenwand (7) und der kreiszylin- 
drischen Umfangswand (8) eine durch ein von 
auBen betatigbares VerschluBglied (15) wahl- 
weise zu verschlieBende oder zu offnende Ent- 
nahmeoffnung (13) vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Ruhrwerk (5) durch die Antriebseinheit 

(6) in entgegengesetzten Drehrichtungen (G, 
H) antreibbar ist, daB die Antriebswelle (19, 32) 
vorzugsweise unabhangig vom Deckel (9) und 
insbesondere nur im Bereich der Bodenwand 

(7) drehgelagert ist und daB die Ruhrwerkzeu- 
ge mit der Boden- und Umfangswand (7, 8) in 
schabendem Eingriff stehende, im wesentli- 
chen L-formige Lamellen (20) sind, die so an- 
geordnet und ausgebildet sind, daB sie beim 
Antrieb des Ruhrwerks (5) in Arbeitsdrehrich- 
tung (G) der im Behalter (36) befindlichen flus- 
sigen oder teigformigen Masse unten eine Be- 
wegungskomponente radial nach auBen und 
anschlieBend axial nach oben sowie oben eine 
Bewegungskomponente radial nach innen er- 
teilen und daB beim Antrieb des Ruhrwerks (5) 
in Gegendrehrichtung (H) der im Behalter (36) 
befindlichen teigformigen Masse eine Bewe- 
gungskomponente radial nach auBen und axial 
nach unten erteilen. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ruhrwerk (5) ein zentrales, 
von der Antriebseinheit (6) angetriebenes An- 
triebswellenrohr (19) aufweist, an dem die La- 
mellen (20) vorzugsweise nur unten befestigt 
sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lamellen (20) relativ 
zur Drehachse (23) entgegen der Arbeitsdreh- 
richtung (G) geneigt sind, und zwar vorzugs- 
weise unter einem Winkel (a) von 20 bis 40 • , 
insbesondere 30 * . 

4. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die La- 
mellen (20) unten eine vorzugsweise durchge- 
hende Schabkante (24) und seitlich eine vor- 
zugsweise mit Unterbrechungen (27) versehe- 
ne Schabkante (25) aufweist. 

5. Maschine nach einem der AnsprUche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die nach oben 



weisenden Schenkel der Lamellen (20) sich in 
radialer Richtung im wesentlichen uber den 
gleichen Langenbruchteil eines Radius erstrek- 
ken wie der Zwischenraum (28) zwischen der 
s Innenkante (29) der Lamellen (20) und dem 

zentralen Antriebsrohr (19). 

6. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

w nach oben weisenden Schenkel der Lamellen 

(20) von unten nach oben tordiert sind, derart, 
daB der Winkel (0) mit der Tangente (R) am 
Beruhrungspunkt mit der Umfangswand (8) von 
unten nach oben vorzugsweise stetig abnimmt, 

75 und zwar bevorzugt von 90° auf 50 bis 70°, 

insbesondere 60°. 

7. Maschine nach einem der AnsprUche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die benachbarten 

20 der nach oben weisenden Schenkel der Lamel- 

len (20) oben durch Verbindungsstangen (22) 
verbunden sind, die vorzugsweise an den obe- 
ren radial inneren Ecken (30) der nach oben 
weisenden Schenkel der Lamellen (20) angrei- 

25 fen. 

8. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
nach oben weisenden Schenkel der Lamellen 

30 (20) sich von unten nach oben in radialer Rich- 

tung etwas verjUngen. 

9. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB uber 

35 den Umfang vorzugsweise gleichmaBig verteilt 

drei RUhrwerkzeuge (20) vorgesehen sind. 

10. Maschine nach einem der AnsprUche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Antriebsrohr 

40 (19) ein fest mit der Bodenwand (7) des Isolier- 

gefaBes (4) verbundenes stationares Standrohr 

(31) umgibt, welches vorzugsweise bis anna- 
hernd zum oberen Ende des IsoliergefaBes (4) 
reicht und vom Antriebswellenrohr (19) etwas 

45 uberragt wird, und daB sich von unten durch 

das Standrohr (31) eine mit der Antriebseinheit 
(6) verbundene Antriebswelle (32) erstreckt, die 
oben mit dem Antriebswellenrohr (19) vorzugs- 
weise durch eine von auBen zugangliche 

so Schraubkappe (21) losbar verbunden ist, wobei 

vorzugsweise oben zwischen Antriebswelle 

(32) und Standrohr (31) und/oder unten zwi- 
schen Antriebswellenrohr (19) und Standrohr 
(31) eine Ringdichtung oder BUchse (35 bzw. 

55 35') vorgesehen ist. 

11. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
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Ruhrwerk (5) in Gegenrichtung (H) mit grbBe- 
rer, vorzugsweise etwa doppelter Geschwindig- 
keit antreibbar ist als in der Arbeitsrichtung 
(6). 

5 

12. Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ruhrwerk (5) in Arbeitsdreh- 
richtung (G) mit einer Drehzahl von 70 bis 100 
UpM und/oder in Gegendrehrichtung (H) mit 
einer Drehzahl von 150 bis 200 UpM antreib- w 
bar ist. 

13. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Achse (26) der Entnahmeoffnung (13) im we- is 
sentlichen durch die Ecke zwischen der Bo- 
denwand (7) und der Umfangswand (8) hin- 
durchgeht. 

14. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 20 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Achse (16) der Entnahmeoffnung (13) einen 
Winkel ( y ) von 25 bis 45°, vorzugsweise 30 

bis 40' und insbesondere 35° mit der Hori- 
zontalen einschlieBt. 25 

15. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
VerschluBschieber (15) quer zur Achse (26) 

der Entnahmeoffnung (13) verschwenkbar ist. 30 

16. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auch 
unter der Bodenwand (7) des Beha Iters (36) 
Kuhlschlangen (12) angeordnet sind. 35 

17. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
triebseinheit (6) aus einem schnell umlaufen- 

den Elektromotor (33) und einem nachgeschal- 40 
teten Untersetzungsgetriebe (34)besteht, das 
vorzugsweise ein Untersetzungsverhaltnis von 
1:10 bis 1:20. insbesondere 1:15 aufweist 

18- Maschine nach einem der vorhergehenden An- 45 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
HohenVDurchmesserverhaltnis des Behalters 
(36) zwischen 1,5:1 bis 0,8:1 betragt. 
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